Завод по производству строительных материалов из стеклофибробетона

1. Мощность производства - 400 000 м2 листа из стеклофибробетона (далее СФБМ) в год.

2. Стоимость полного комплекта заводского оборудования, включая стоимость монтажа и отладки оборудования, стоимость обучения персонала - $ 4 400 000.

3. Срок изготовления оборудования  - 8 месяцев.

4. Срок монтажа и наладки оборудования на подготовленной производственной площадке - 2 месяца.

5. График работы - двухсменный.

6. Число рабочих дней в году - 250 дней.

7. Число занятых на производстве - 36 человек в смену.

8. Производственная площадь - 1000 м кв.

9. Высота потолка - не менее 4 м.

10. Кран-балка - не нужна.

11. Температура зимой - не ниже 18 град. С.

12. Теплые складские помещения - 600 м кв.

13. Мощность установленного оборудования - 220 квт.

14. Потребление технической воды  - 6 м куб. в сутки.

15. Производство экологически чистое, не сопровождается никакими вредными выбросами в атмосферу.

16. Стандартная промвентилляция. – требуется

17. Летучие, горючие, агрессивные жидкости и материалы - не используются.

18. Категорированные помещения - не требуются.

19. Производство безотходное.

20. Промышленная канализация - не нужна.

21. Бытовая канализация и туалеты, раздевалки, душевые, комнаты отдыха - в соответствии с нормами.

22. Оффисное помещение - 50 м кв.

23. Помещения для инженерно-технического персонала - в соответствии с нормами на 8 человек

На возведение 100 м2 дома средний расход СФБМ – 700 м2. Цена 1 м2 около 150 $ США.

Кроме того, завод может изготовлять облицовочный материал.

С учетом запланированного объема производства СФБМ - листа для использования в строительстве объем строительства жилья в год составит: 51 100 м2.

Прибыль предприятия (до налогообложения)  составит в среднем 3,7 млн. долларов в год.

Это обеспечивает быструю окупаемость инвестиций в строительство заводов по производству СФБМ - листов. При цене на заводской модуль производительностью 200,0 тысяч м2 СФБМ в год – 4,4 млн. долларов и сроке строительства завода – 6 – 8 месяцев срок окупаемости инвестиций (с учетом срока строительства) составит не более 2 лет.

Краткая информация о стеклофибробетоне

Стеклофибробетон представляет собой композиционный материал, состоящий из неорганической матрицы и армирующих волокон. В качестве матрицы использован цементный мелкозернистый бетон, в качестве арматуры использованы стеклянные высокомодульные волокна. Предельные прочности для стеклофибробетона составляют 120 Мпа на сжатие и 110 Мпа на растяжение.

Листовой стеклофибробетон, изготовляемый на предлагаемом заводе, при строительстве дома выполняет функции несущей опалубки, арматуры и облицовочного материала. В качестве наполнителя используются различные пенобетоны, обеспечивающие необходимые теплоизоляционные свойства.

Технология изготовления стеклофибробетона - это многостадийный высокопроизводительный процесс с небольшими энерго - и трудозатратами. Продукция производства представляет собой плоские, гнутые или гнуто-плоские листы заданной прочности и толщины. Возможно изготовление листов не только с различными заданными в зависимости от условий эксплуатации наборами свойств, но и с различной степенью шероховатости, с заданной фактурой и рельефом поверхности листов.

Технология уникальна и представляет собой «ноу-хау». Специально разработанное оборудование обеспечивает гибкость производственного процесса, быстрый переход на выпуск листов с измененными параметрами по размерам, радиусу изгиба, прочности, ударной прочности, трещиностойкости, стойкости к погодным и климатическим факторам конкретного региона России и др.

Объектами, возводимыми с применением стеклофибробетона, могут быть жилые, административные и промышленные здания, промышленные и сельскохозяйственные сооружения, строительные объекты энергетики, транспорта и связи, иными словами, строительные объекты во всех областях и видах строительства.

Несъемная опалубка из стеклофибробетона многофункциональна. Основные функции:

· задаёт общую конструкционную структуру изделия и сооружения;

· создаёт для каждого изделия как для единого целого внешнюю силовую оболочку;

· защищает наполнитель (пенобетон) от воздействия влаги и других погодных и климатических факторов;

· повышает сейсмостойкость изделий, зданий и сооружений;

· ускоряет процесс строительства за счет полного исключения фасадных отделочных работ, исключения внутренних подготовительных работ под отделку, ускорения процесса сборки несъемной опалубки и отсутствия операции распалубки;

· обеспечивает необходимый внешний вид здания за счет наличия декоративного слоя;

· расширяет круг заказчиков, предоставляя им широчайшие возможности по выбору архитектуры здания и видов отделки;

· удешевляет строительство в силу значительного сокращения времени строительства;

· увеличивает долговечность фасадных покрытий, во-первых, за счет прочностных и других свойств стеклофибробетона и, во-вторых, за счет заводского качества нанесения отделочных покрытий;

· обеспечивает сокращение будущих эксплуатационных затрат;

· уменьшает будущие затраты на ремонт;

· увеличивает межремонтные интервалы;

· обеспечивает безопасность и надежность зданий, сооружений;

· обеспечивают общую долговечность сооружений.
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Дополнительная информация  
· на сайте Рабочей группы КМО РФ:  http://rfi.narod.ru 

· по т: 782 3091; т/факс. (095) 284 0148, e-mail: 7823091@bk.ru, p_v_n@mail.ru

